INSTRUKCJA OBStUGI WIERTARKI EHB 16/2.4 S R/L

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Wiertarki EHB 16/2.4 S R/Lnie wolno uzywa¢ w nastepujacych przypadkach:

1.
2.

jesli operator nie zapoznat sie z instrukcjg i nie przeszedt odpowiedniego przeszkolenia z zakresu BHP.
jesli maszyna bedzie uzywana do prac niezgodnych z przeznaczeniem maszyny wynikajgcym z Instrukgji
Obstugi.

3. jesli wiertarka nie jest kompletna lub uzyte do jej naprawy czesci nie sg oryginalne.

4. jesli parametry zasilania nie odpowiadajg podanym na tabliczce znamionowe;.

5. jesli przed przystgpieniem do pracy operator nie sprawdzit stanu maszyny, w szczegdlnoéci stanu przewodu
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11.

12.

zasilajgcego i elementéw sterowania oraz stanu narzedzi skrawajgcych.

jesli gniazdo, do ktérego ma by¢ podtgczona wiertarka nie posiada styku ochronnego.

Szczegolowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy

Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznej, w tym stan przewodu zasilajgcego oraz
wtyczki.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny, a w szczegdélnosci zabroniona jest praca na otwartej przestrzeni
podczas wszelkiego typu opadéw atmosferycznych.

Nie uzywaé maszyny w warunkach zagrozenia wybuchowego.

Przy wierceniu nalezy uzywac okulary ochronne oraz ochronniki stuchu.

Zwrdci¢ szczegoblng uwage przy pracy z dtugimi wtosami. Stosowac nakrycie gtowy.

Ludzie ponizej 16 roku zycia nie mogg uzywac¢ maszyny.

Nie usuwac rekoma widréw powstatych w czasie wiercenia.

Nie wolno dotykac wrzeciona ani narzedzia w czasie ruchu.

Narzedzie musi by¢ zamontowane w sposéb pewny.

. Niedopuszczalne jest stosowanie narzedzi stepionych lub o uszkodzonych krawedziach skrawajgcych badz

uszkodzonej powierzchni czesci chwytowe;.

Wszelkiego typu czynnosci konserwacyjne lub naprawcze nalezy wykonywac przy odigczonym od sieci
przewodzie zasilajgcym.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie pracy w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niepokojgcych objawow
(np. iskrzenie na komutatorze, spadek mocy przy wierceniu, grzanie sie napedu, itd.) moggcych sugerowaé
uszkodzenie maszyny. Kontynuowanie pracy mimo wystgpienia takich objawéw powoduje utrate gwaranciji, a

naprawa powstatych uszkodzen bedzie dokonana odptatnie.
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INSTRUKCJA OBStUGI WIERTARKI EHB 16/2.4 S R/L

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstale z przyczyny tkwigcej w sprzedanym wyrobie, bedacej nastgpstwem
wadliwos$ci uzytych materiatow, nieprawidtowosci montazu tub technologii wykonania.

2. ZALCO udziela Nabywcy gwarancji na okres 12-ciu miesi¢cy od daty sprzedazy. Producent zostal wylaczony z
jakiejkolwiek odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarancji i rekojmi.

3. W przypadku wystapienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowiazany jest powiadomié pisemnie sprzedawce i
dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez ZALCO punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane z
niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firma
spedycyjng do ZALCO na koszt odbiorcy tylko kurierem DHL.

4. Gwarancjg nie sg objete bezpieczniki, narzedzia skrawajace, wyposazenie normalne maszyny, szczotki napedu, ptyny
i $Srodki smarujgce oraz uszkodzenia wynikajace z normalnego zuzywania si¢ maszyny.

5. ZALCO zobowigzuje si¢ w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja
zostata uwzgledniona. W przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje si¢ do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie najkrotszym czasie.

Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

zerwania plomb gwarancyjnych;

samowolnych napraw lub przerobek;

uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w Instrukcji Obstugi

uzywania niewlasciwych narze¢dzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz opisane w Instrukcji Obstugi
wystapienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btgdy montazu lub wad materiatowych.

e o6 o o o @

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajacej z nie zaznajomienia si¢ z instrukcja obstugi urzadzenia,
reklamujacy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy urzadzenia potwierdzone
stemplem i podpisem sprzedawcy.

Nr fabryczny maszyny .........cccceevenee.

Podpis i PieczeC SprzedawCy .........cccccoeiiiiiiiiiiiii e
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INSTRUKCJA OBStUGI WIERTARKI EHB 16/2.4 S R/L

DANE TECHNICZNE

Rodzaj: Wiertarka reczna EHB23/2.2R
Nr fabryczny napedu
Znamionowa predkosé obrotowa
| bieg 100 — 300 obr/min
Il bieg 210 — 650 obr/min
Napiecie zasilania 220+240 V/40+60 Hz
Moc wiertarki 1800 W
Klasa izolacji Il
Chwyt narzedziowy MK2
Maks. srednica wierconego otworu w stali 23 mm
Masa catkowita 5,9 kg
Poziom dzwieku 85 dB wg.DIN45635-21
Emisja zakiécen wg.DIN VDEQ875, EN 55014

Potwierdzenie zgodnosci z normami 73/23/EEC i 89/336 EEC do oznaczania symbolem CE

PRZEZNACZENIE MASZYNY
Wiertarka reczna EHB23/2.2 dzigki swoim wtasciwosciom i mozliwosciom w zakresie wymiarow

wykonywanych otworéw nadaje sie doskonale do stosowania na placach budéw i w wytworniach konstrukgji
stalowych.

Stosujgc wiertarke EHB23/2.2R uzyskujemy mozliwo$¢ wykonywania otworéw o $rednicach do &23 mm
wierttami walcowymi mocowanymi na stozku Morsa nr 2.

Niewielkie wymiary i masa maszyny oraz stosunkowo duza moc silnik czynig z niej narzedzie nieodzowne

wszedzie tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ wykonywania otworéw w stalach konstrukcyjnych

Opis techniczny.
Wigcznik START - STOP przycisk wcidniety uruchamia silnik, natomiast puszczenie wyfgczania silnika.
Przy dlugotrwatej operacji mozna zablokowaé wigcznik tak, aby predkos¢ obrotowa maszyny byta
podtrzymywana. Ponowne nacisniecie wtgcznika spowoduje wytgczenie maszyny.
Wewnatrz korpusu, umieszczony jest elektroniczny uktad sterujgcy Realizuje on nastepujgce funkcje:
¢ ptynna zmiana predkosci obrotowej w dwéch zakresach (1-wolno, 7-szybko)
o stabilizacje predkosci obrotowej,
e kontrola momentu obrotowego (pozycja 1 pokretta — minimum, pozycja 7 — maximum). Nastawienie
zbyt duzego momentu spowoduje roztgczenie wiertarki
e wylgcznik termiczny — po zadziataniu wytgcznika nalezy przed ponownym wigczeniem odczekac

aby wiertarka ostygta
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INSTRUKCJA OBStUGI WIERTARKI EHB 16/2.4 S R/L

Dobor parametrow

W zaleznosci od srednicy wiertta i rodzaju wierconego materialu nalezy ustawi¢ odpowiednie obroty
wrzeciona i moment obrotowy.

Naped wyposazony jest w mechaniczny dwustopniowy reduktor oraz bezstopniowg regulacje obrotéw
silnika. Na wykresie przedstawiono ogoing zaleznos¢ miedzy Srednicg wiercenia a wtasciwg predkoscig obrotowa.

Wykres ma charakter orientacyjny a zaleznos¢ podana jest dla przecietnej stali konstrukcyjnej. Pamigtac
nalezy, ze wiekszg szybkos¢ skrawania, a wiec wyzsze obroty mozna stosowa¢ wowczas, kiedy wiercenie
odbywa sie z uzyciem cieczy chtodzgco-smarujgcej. Do chiodzenia uzywaé nalezy specjalnych preparatow
dostepnych w postaci skoncentrowane.

Do ptynnej zmiany predkosci obrotowej w zakresie dwoch biegow mozna dokonywac¢ w trakcie pracy
wiertarki. (pozycja 1 pokretta — wolno, pozycja 7 —szybko)

Zmiany biegéw maszyny mozna dokonywac¢ tylko, gdy wiertarka jest wylgczona, a wrzeciono zatrzymane.

Pokretto zmiany momentu obrotowego ustawiane w pozycji 1 — minimalny moment obrotowy zas w pozycji
7 — maksymalny moment obrotowy.

UWAGA! W pozycjach pokretta od 4 do 7 nalezy uzywac¢ maszyny na stojakach lub przy pomocy drugiego
operatora.
Konserwacja
Co 300 roboczogodzin nalezy skontrolowaé stan szczotek weglowych wiertarki.
Jezeli ich dtugos¢ jest mniejsza niz 5mm nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne szczotki weglowe. Po wymianie
szczotek na nowe nalezy przez okoto 20 minut dociera¢ na biegu jalowym. Inne naprawy napedu nalezy
powierza¢ wyspecjalizowanym zaktadom serwisowym wskazanym przez Sprzedawce. Wymiana szczotek jest
mozliwa bez wyjmowania napedu z urzadzenia.
Czyszczenie skrzyni biegow i silnika potrzebne jest po przepracowaniu 500 roboczogodzin. W trakcie tego

przegladu serwis dokonuje generalnego sprawdzenia wszystkich podzespotow.
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