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Szlifierka wysi egnikowa ELS 225

Wazne wskazowki
Wazne wskazéwki i ostrzezenia zostaty przedstawione za pomocg symboli
umieszczonych na maszynie:

Przed uruchomieniem maszyny przeczyta ¢
dokumentacj e techniczno ruchow g

Pracowa ¢ w sposéb skoncentrowany, aby
doktadnie opanowa ¢ maszyn e. Utrzymywa ¢ swoje
stanowisko pracy w czysto $ci.

Poczyni € przygotowania do ochrony u  zytkownika.

>

Podczas pracy uzywac ochrone stuchu, okulary ochronne, maske
przeciwpylows, rekawice ochronne i mocne ubranie robocze!

Zalozy¢ stuchawki

Zatozy¢ okulary ochronne

Uzywa¢ mask e przeciwpytow a

Zalozy¢ rekawice ochronne

Ostrze zenia przed og6lnym zagro zeniem

Ostrze zenie przed niebezpiecznym napi eciem
elektrycznym

Ostrze zenie przed gor acymi cz e$ciami maszyn

Zagro zenie przeci ecia lub innych obra zen ciala

>P>P mR@0



Dane techniczne

Szlifierka wysi egnikowa ELS 225

Zasilanie: 110V ~ 230V ~
Moc: 500 W 750 W
Prad znamionowy: 32 A
Numer zamowieniowy: 0620M 0620L
Czestotliwosé: 50 - 60 Hz

Predkos¢ znamionowa 1050 - 1600 rpm

Max. Rozmiar tarczy: 225 mm

Klasa izolaciji : I

Wspétczynnik ochrony: IP 20

Masa: ok. 4.9 kg

Eliminacja zaklécen elektrycznych wedtug: EN 55014 oraz EN 61000

Kompletacja

Szlifierka wysiegnikowa ELS 225 dostarczana jest z tarczg bazowg do
mocowania na rzep papiery scierne, zestaw startowy papieréw granulacji
60, 80, 100, 120 po 1 sztuce, klucze regulacyjne, instrukcja, torba
transportowa

Dodatkowe wyposa zenie

Nazwa Numer
Gumowa gabkowa podkiadka 6 otworow 37632
Pierscien szczotkowy 3722B
Papier scierny Velcro @ 225 mm, 6 otwory, 10 sztuk w paczce

Granulacja P 24 | 37608
Papier scierny Velcro @ 225 mm, 6 otwory, 25 sztuk w paczce

Granulacja P 60 37643
Granulacja P 80 37644
Granulacja P 100 37645
Granulacja P 120 37646
Granulacja P 150 37647
Granulacja P 180 37648
Granulacja P 220 37649
Siatka $cierna Velcro @ 225 mm, 6 otwory, 10 sztuk w paczce

Granulacja P 80 37610
Granulacja P 120 37611
Odkurzacz przemystowy DSS 25 A 09915
Odkurzacz przemystowy DSS 50 A 09916
Odkurzacz przemystowy DSS 35 M iP 09919




Uzycie zgodne z przeznaczeniem

ELS 225 przeznaczona jest do szlifowania, konstrukcji z ptyt kartonowo-
gipsowych, zagruntowanych sufitbw i $cian wewnetrznych i na zewnetrz,
piyt termoizolacyjnych oraz usuwania pozostatej warstwy farby i kleji
dywanowych.

UWAGA!

Tylko z oryginalnymi papierami i siatkami
sciernymi oraz z zastosowaniem
przemystowego odkurzacza mo zna byé
pewnym wia $ciwego u zytkowania maszyny.
W celu ochrony u zytkownika i urz adzeniem
konieczne jest stosowanie odkurzacza
przemystowego. Niezastosowania si e do
zalecenia mo ze spowodowa ¢ utrat @ roszcze n

gwarancyjnych .

Instrukcja bezpiecze nstwa

Bezpieczna praca urz gdzeniem jest tylko wtedy mo zliwa,
jesli operator zaznajomi si e z dokumentacj g techniczno -
ruchow q i $cisle bedzie przestrzegat zawartych w niej
wskazowek.

Dodatkowo musz g by¢ przestrzegane ogoélne wskazdéwki
dotycz ace bezpiecze nstwa zamieszczone w dodatkowej
broszurze. Przed pierwszym uruchomieniem pozwdlcie
Panstwo przeszkoli ¢ sie praktycznie.

Jesli podczas pracy zostanie uszkodzony lub przeciety przewod
potaczeniowy, nie dotyka¢ go, lecz wyciagna¢ wtyczke z
gniazda. Nigdy nie wigczaé urzgdzenia z uszkodzonym kablem
potaczeniowym.

Urzadzenie nie moze by¢ wilgotne i nie moze pracowac w
wilgotnym pomieszczeniu.

Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia do prac, innych niz jej przeznaczenie.

Wykonywanie prac, do ktérych urzgdzenie nie jest przeznaczone mogg
stwarza¢ zagrozenie i doprowadzi¢ do obrazen.

Nie nalezy uzywa¢ akcesoridow, ktére nie zostaly specjalnie

zaprojektowane i przeznaczone dla tego urzadzenia. Inne akcesoria i
czesci zamienne nie gwarantujg bezpiecznej pracy.



Dopuszczalna predkosé obrotowa wyposazenia musi by¢ dostosowana
do maksymalnej predkosci obrotowej okreslonej przez urzadzenie.
Akcesoria, ktére obracajg sie szybciej niz ich dopuszczalny poziom
moga peknagé.

Zewnetrzna $rednica i grubosé tarcz scierny musi miesci¢ sie w
podanym zakresie rozmiarbw maszyny. Akcesoria o nieprawidtowych
wymiarach nie moga stwarza¢ zagrozenie.

Nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych akcesoriéw. Przed uzyciem nalezy
sprawdzi¢ stan tarcz sciernych oraz podkiadki czy nie sg pekniete lub
nadmiernie zuzyte i jezeli zajdzie konieczno$¢ wymieni¢ na nowe. Za
kazdym razem gdy maszyna spadnie, sprawdzi¢ urzadzenie i
akcesoria czy nie zostaly uszkodzone lub wymieni¢ na nowe. Po
kontroli i montaz akcesoridw, upewnij sie, ze wszystkie osoby sg poza
zasiegiem narzedzia i nalezy uruchomi¢ maszyne na minute przy
maksymalnej predkosci. Akcesoria moga pekna¢ podczas takiej proby.
Stosowaé $rodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania,
uzywa¢ maski i okulary ochronne. Jesli to mozliwe, nosi¢ maske,
ochraniacze stuchu, rekawice ochronne i fartuch roboczy ktére nadajg
sie do ochrony przed uderzeniami drobnych elementéw Sciernych lub
obrabianego materiatu. Okulary ochronne muszg by¢ zdolne do
zatrzymania odtamkéw powstatych podczas réznych operacji
roboczych. Maska musi byé zdolna do filtrowania czgstek
wytwarzanych podczas pracy. Dluzsze narazenie na gtosne dzwieki
moze spowodowac utrate stuchu.

Upewni¢, ze osoby stojgce w poblizu urzgdzenia znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Wszystkie osoby znajdujace
sie w obszarze roboczym muszg nosi¢ sprzet ochrony osobistej.
Czesci obrabianego materiatu lub potamane akcesoria moga lataé i
spowodowac obrazenia poza bezposrednim obszarem roboczym.
Kabel zasilajgcy utrzymywac z dala od wirujgcych czeéci. Jesli stracisz
kontrole, kabel zasilajacy moze zosta¢ przeciety i utkng¢ a diton lub
reke moze zosta¢ wciggane do czesci wirujgcych.

Nigdy nie stawi¢ maszyne w dot, az tarcza catkowicie sie nie zatrzyma.
Tarcza w kontakcie z powierzchnig, moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad maszyna.

Nigdy nie dopuszcza¢ do przenoszenia dzialajacej maszyny tarczg w
swojg strone. Obracajace sie narzedzie moze przez przypadek ztapaé
na ubranie i spowodowaé powazne obrazenia ciecia.

Nie uzywaj urzadzenia w poblizu materiatdw palnych. Iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatéw.

Przyczyny oraz zapobieganie niespodziewanego odrzut  u.

Odrzut to nagta reakcja na zakitécenia spowodowane uszkodzeniem talerza
gldbwnego szczotki zbierajacej pyt lub innych akcesoriow. Jesli na przykiad,
material Scierny zablokowat plyte gléwnag, urzadzenie moze obic
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powierzchnie obrabianego przedmiot, powodujac zniszczenia powierzchni
obrabianej.

= Zawsze trzymaj urzadzenie pewnie i pozycje ciala i ramion
ustawiong, tak ze mozna kontrolowa¢ kazdg site odrzutu.
Uzytkownik moze kontrolowa¢ momenty odrzutu, jezeli zostang
podjete odpowiednie srodki ostroznosci.

= Nigdy nie nalezy wkiada¢ rgk w poblizu obracajacych sie narzedzi.
Narzedzia mogg uszkodzi¢ dton.

= Nie nalezy stawa¢ w obszarze, w ktérym maszyna w przypadku
odbicia moze sie przemiesci¢. Odrzut maszyny nastepuje w
kierunku przeciwnym do obrotu tarczy w miejscu zakleszczenia.

= Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy w
naroznikach, na ostrych krawedziach, itp. Unika¢ odbicia narzedzia
i zapobiega¢ zakleszczeniu narzedzia. Rogi, ostre krawedzie lub
uskoki majg tendencje do powodowania zacinania sie narzedzia,
co prowadzi do utraty kontroli lub odbicia.

Specjalne instrukcje bezpiecze nstwa podczas szlifowania.

Nie uzywaj zbyt du zych tarcz szlifierskich, podczas szlifowania.
Przy doborze tarcz $ciernych nale zy przestrzega ¢ zalecen
producenta. Zbyt duze materiaty Scierne, ktére wystajg poza ostone
szlifierki moga spowodowaé uszkodzenie wzroku oraz niespodziewany
odrzut.

Dodatkowe wskazowki ostrzegawcze

W przypadku samozaptonu pytu, ktéry jest wytwarzany podczas
szlifowania  nale zy przestrzega € instrukcji producenta
szlifowanego materialu. Szkodliwe / toksyczne pyly moga byé

wytwarzane podczas pracy (np. farby zawieraj ace otow, niektore
rodzaje drewna i metalu). Bezposredni kontakt z pytami, zwlaszcza
ich wdychanie, moga stanowi¢ zagrozenie dla pracownikéw lub oséb
przebywajacych ~w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa obowigzujagcych w danym  kraju. Potaczy¢
elektronarzedzie do odpowiedniego systemu odsysania. Aby chronié
swoje zdrowie, nalezy nosi¢ maske ochronng P2. Nie pracowac z
materiatami  zawierajgcymi azbest. Modyfikacje narzedzi sg
zabronione.

Wylacz urzadzenie, jesli sie zatrzyma z jakiegokolwiek powodu. W ten
spos6b mozna uniknaé, ze wigczy sie nagle bez nadzoru. Podczas
pracy, nalezy trzymac¢ przewdd odsysajacy z dala od urzadzenia.
Elektronarzedzia muszg by¢ kontrolowane przez specjalistow w
regularnych odstepach czasu. Nie nalezy dotyka¢ cze$ci wirujacych.



Przytaczenie elektryczne

Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdzi¢ napiecie sieci i czestotliwos¢
z danymi z tabliczki znamionowe;j.

Odchylenia napiecia od + 6 % i — 10 % sg dopuszczalne.

Urzadzenie wykonano w Il Klasie ochronnosci.

Stosowac kabel przedtuzajacy tylko o odpowiednim przekroju. Za maty
przekréj prowadzi do nadmiernej straty mocy, przegrzania kabla i maszyny.
Maszyna posiada ogranicznik pradu rozruchu, ktéry zapobiega
niezamierzonemu wyzwoleniu automatu zabezpieczajacego

Wiacznik START/STOP-ON/OFF

Wiacznik-on:  nacisnij on/off wigcznik on |
Wiacznik-off:  nacisnij on/off wigcznik on O

Uwagal

W przypadku ka zdego zatrzymania maszyny lub awarii zasilania,
nacisnij przet gcznik on / off na 0. W zwi azku z tym, mo zna unikn a¢é
niezamierzonego ponownego uruchomienia maszyny (zag rozenia
fizycznego).

ELS 225 posiada pokretto do regulacji bezstopniowej predkosci miedzy
1050 i 1600 min-1. Znajduje sie pod przetacznikiem On / Off.

Wymiana NARZ EDZIA

3\ UWAGA!
[©]3>-) Przed rozpoczeciem wymiany narzedzia odtacz maszyne
zasilania!

Uzywaj tylko oryginalnych akcesoriéw w celu umozliwienia optymalnego
wyjecia papieru. Przytrzymujac talerz gtéwny usun zuzyty krazek papieru
sciernego .Przy zaktadaniu nowego osprzetu upewnij sie czy otwory na
talerzu gtéwnym pokrywajg sie z otworami na krgzku sciernym.

Zmiana podktadki piankowej qumy i ptyty podstawy:

Podktadka piankowa (Rys.1)
Podczas wymiany podkiadki gumowej trzymajac talerz gtéwny sciagnij
podkiadke .

Talerz bazowy(Fig.2):

Odkreci¢ nakretke na srodku plyty podstawowej za pomocg dotaczonego
klucza. W razie potrzeby przytrzyma¢ Srube mocujaca Srubokretem w
wewnatrz wrzeciona.




Uwagal

Przed rozpocz eciem pracy nale zy sprawdzi €, czy podkifadka jest w
centralnej pozyciji.

Uruchom maszyn e w neutralnej pozycji i upewnij si e czy dziala
prawidtowo. W przypadku, gdy urz adzenie nie dziala prawidlowo,

nalezy natychmiast przerwa ¢ prace.

Ochrona przed pytem

Pyt, ktory pojawia sie podczas pracy jest szkodliwy dla zdrowia. Z tego
powodu, nalezy uzy¢ odkurzacza przemystowego podczas szlifowania.
Odkurzacz jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe. Podtgcz go do
maszyny odpowiednimi rurami.

Wymiana szczotki gtéwnej (Rys.3):
W przypadku zuzycia szczotek (nadmierny pyt podczas szlifowania), nalezy
je wymieni€ przy obreczy gtéwne;j.

Obstuga

Podtacz przewdd szlifierki do odkurzacza przemystowego. Podtacz kabel
zasilajacy szlifierki do odkurzacza. Aktywuj automatyczne czyszczenie
filtra w odkurzaczu.

Wiacz urzadzenie i umies¢ ostroznie na powierzchni, nad ktérg chcesz
pracowac. Trzymaj urzadzenie obiema rekami i przesuwaj je w liniowym
lub obrotowym ruchu.

Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia, naciskajac z nadmierng sita! Najlepsze
wyniki szlifowania uzyskuje sie z umiarkowanym podcisnieniem.
Elastycznie zamontowana glowica szlifierska umozliwia szlifierce
dopasowanie sie do powierzchni szlifowania. Prosze jednak uwazac, aby
nadmiernie nie rozciggac¢ elastycznego watu napedowego.

| Przeglad i konserwacja ‘

Przed rozpoczeciem prac z zakresu przegladu i
konserwacji wyjg¢ wtyczke sieciowg!

Naprawy wolno wykonywac¢ tylko wykwalifikowanemu personelowi zgodnie
Z jego wyksztalceniem i doswiadczeniem.
Po kazdej naprawie przekaza¢ maszyne elektrykowi do sprawdzenia.
Maszyna jest tak skonstruowana, ze wymagane jest minimum czynnosci
z zakresu przegladu i konserwacji. Jednakze nalezy stale przestrzegaé
nastepujacych punktow:

" Utrzymywac w czystosci catg maszyne i szczeliny wentylacyjne.



= Uwazac¢ podczas pracy, aby do wnetrza maszyny nie przedostaty
sie zadne ciata obce.

= W przypadku defektu maszyny zleca¢é naprawy tylko
autoryzowanemu warsztatowi.

Wymiana elastyczny watu nap edowego:

Jesli to konieczne, mozna fatwo wymieni¢ elastyczny wat napedowy(patrz
rys. 5). W tym celu nalezy nacisna¢ jeden z dwdch sworzni ryglujacych za
pomocg odpowiedniego narzedzia (na przykiad Srubokreta), (1) i
jednoczesnie wyciggnac trzpieh wraz z wezem ochronnym od uchwytu (2).
Zamocowac nowy wat napedowy przekrecajac waz ochronny, az sworzen
blokujacy zostanie zatrzasiniety prawidtowo.

Uwagal

Przed rozpocz eciem pracy upewnij si e, ze wat nap edowy jest
prawidtowo podt gczony. Uruchom urzadzenie na krétki czas w
bezpiecznej pozycji. Natychmiast przerwa € prace, jesli narz edzie nie
dziata sprawnie

Ochrona $rodowiska

@39 Odzysk surowcow zamiast wyrzuceniado  $mieci

Dla wykluczenia szkdd transportowych maszyne nalezy dostarczac tylko w
stabilnym opakowaniu. Opakowanie jak i maszyna wraz wyposazeniem
zostaly wykonane z fatwych do recyklingu materiatdbw i nalezy je
odpowiednio utylizowaé. Czesci maszyny wykonane z tworzywa sg
oznaczone, przez co mozna je po sortowaniu, poddaé przyjaznemu dla
srodowiska recyklingowi, przekazujac do odpowiednich miejsc zbiorki
Surowcow.

Tylko dla krajow EU

Nie wyrzucaé narzedzi elektrycznych do domowych

Smietnikow!

Zgodnie z europejskg dyrektywa 2012/19/UE o starych

urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych i

odpowiednich przepisach prawnych w kraju uzytkownika

sprzetu, nalezy zuzyty sprzet zbieraé, segregujac go i

przekazac

go do ponownego przeksztalcenia i uzycia w sposéb

przyjazny dla srodowiska..

Halas tego elektronarzedzia zostat pomierzony wedtug DIN 45 635, Czesc¢
21. Poziom hatasu na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85 dB (A);

w takim przypadku jest niezbedne podjecie srodkéw ochrony uzytkownika
wzgledem ochrony stuchu.
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Hatas i wibracje

Wibracja na rekach/ramionach jest typowa i wynosi mniej niz 2,5 m/s2.
Warto$¢ pomiaru okresla odpowiednio EN 60 745.

Podany w tych informacjach poziom drgan reprezentuje gtéwne rodzaje
zastosowan elektronarzedzia. Jesli jednakze maszyna zostanie uzyta do
innych celéw z odmiennymi narzedziami lub bedzie niedostatecznie
konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Moze to
znacznie podniesé poziom wibracji w ciggu catkowitego czasu roboczego.
Dla doktadnego okre$lenia obcigzenia drganiami, powinno sie uwzglednic¢
czasy, w ktorych urzadzenie jest wylaczone lub pracuje, lecz faktycznie nie
jest obcigzone. Wyliczenia takie moga wyraznie zredukowac obcigzenie
drganiami w ciggu calego czasu pracy urzadzenia.

Ustali¢ dodatkowe postepowanie zmierzajagce do ochrony uzytkownika
przed drganiami jak na przyktad: konserwacja elektronarzedzia, uzyte
narzedzia (tarcze), temperatura rgk, organizacja przebiegu pracy.

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt, przedstawiony w
.Dane techniczne®, odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentéw normatywnych: EN 60 745 zgodnie z wymaganiami dyrektyw
2011/65/UE, 2004/108/WE, 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna (2006/42/EG):

Elektrowerkzeuge GmbH Eibenstock

Auersbergstralle 10

D — 08309 Eibenstock

Lothar Lassig Frank Markert
General Manager Head of Engineering
Gwarancja

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwiacej w
sprzedanym wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwo$ci uzytych
materiatow, nieprawidtowosci montazu tub technologii wykonania.
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2. ZALCO udziela Nabywcy gwarancji na okres 12-ciu miesiecy od daty
sprzedazy. Producent zostat wytagczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnos¢ z
tytutu gwarancji i rekojmi.
3. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik
zobowigzany jest powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyréb do
wskazanego punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane z
niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna).
Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyjng
do ZALCO na koszt odbiorcy tylko po wcze$niejszym ustaleniem z
serwisem.
4. Gwarancjg nie sg objete bezpieczniki, narzedzia skrawajgce,
wyposazenie normalne maszyny, szczotki napedu, ptyny i srodki smarujace
oraz zuzycie podzespotdw wynikajace z normalnego zuzywania sie
maszyny.
5. ZALCO zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i
powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata
uwzgledniona. W przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant
zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej naprawy gwarancyjnej w
wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie najkrotszym czasie.
6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:
e zerwania plomb gwarancyjnych;
e samowolnych napraw lub przerébek;
e uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w
Instrukcji Obstugi
e uzywania niewlasciwych narzedzi lub innych materiatow
eksploatacyjnych niz opisane w Instrukcji Obstugi
e wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy
montazu lub wad materiatowych.
7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajacej z nie
zaznajomienia sie z instrukcjg obstugi urzadzenia, reklamujacy
moze zostac¢ obcigzony poniesionymi kosztami transportu i opinii
rzeczoznawcy.
8. Niezbednym warunkiem wazno$ci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty
sprzedazy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

Nr fabryczny maszyny ................o....

Podpis i Piecze¢ Sprzedawcy

08.10.2015
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